Stab-Elektrode fiir stark verschmutzte Materialien

'VORTEILE

1.Im niedrig- und mittellegierten

Bereich einsetzbar
durch einen speziell legierten Kernstab

2. SchweiBt durch angerostete und
verschmutzte Bauteile
durch eine spezielle Molybdanummantelung

3. Sehr gute Spaltiiberbriickung

durch zahflussiges SchweiBgut

EIGENSCHAFTEN.

Spezialelektrode mit ausgezeichneten SchweiBeigen-
schaften an Bauteilen mit starker Verschmutzung, wie
z.B. Rost, Teer, Farbe, Beton, Sand, Fett, Ol, verzinktes
Material

Hervorragend verwendbar auf betonverkrustetem Material
Leichtes Zinden - gutes Wiederziinden
Ruhiger Lichtbogen - im Kontakt zu verschweien

Optimale SchweiBeigenschaften auch im
Zwangslagenbereich

Leicht entfernbare Schlacke
Geringe Spritzerbildung
Keine Einschliisse oder Einbrandkerben

Insbesondere zum SchweiBen von warmfesten und
druckwasserbesténdigen Stahlen geeignet

AAAA YAIKA ENIKAAYMENA. EMIZHZ EXElI EPAPMOIH ZE FAA-
BANIZMENA YAIKA H ME MMNETON H MIZZA H XPQMATA ENIKA-
AYMENA METAAAA. PA®H OMAAH ME AITA YITOAOIMATA ANO
2MINOHPEZ. KATAAAHAO TA ZYKOAAHZEIZ ZE YAIKA NOY ME-
TA®EPOYN MEFAAH OEPMOTHTA H AEXONTAI MEFAAEZ MIE-
ZEIZ. MEFAAH ANTOXH ZE EA=H 600N/mm2 ME OPIO E®APMO-
THZ TA 490N/mm2 TENTQMA 25% ANTOXH MYPHNA >47 Joule.
IAIAITEPEZ OAHTIEZ: MTPOGEPMANZH GEPMOKP. 200 EQZ 300C
MAX.350C WY=H ME THN EEQTEPIKH ©EPMOKPAZIA A OMA-
AH ENMANA®OPA AMNO 660-700C KATAAAHAO KAI A METAAAA
ME KAAYYH MOAYBAENIOY.

Technische Daten: entsprechenden
Zugfestigkeit: 600 N/mm? TM-Sorten.
Streckgrenze: 490 N/mm? Stahle nach

API-Norm
Dehnung: 25 % X 52 bis
Kerbschlagarbeit: > 47 J 0301 1 6725 X 60.
Besonderer Hinweis: 0301 1 6732 Art.-Nr. Bezeichnung

Vorwarmtemperatur 200 - 350°C, Zwischenlagentemperatur max. 350°C,
Waérmebehandlung nach dem SchweiBen mind. 1/2 Std. bei 660 -
700°C. Abklhlung an ruhender Luft.

Normbezeichnung:
Sonderlegierung

=

116 725 | Allstar
116 732 | Allstar

Super-Allround
Elektrode Allstar

Stromart/Polung:

SchweiBpositionen:
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HAEKTPOAIO MNOY ZYITKOAAEI AKOMH KAI ZE ZKOYPIAZMENA w H S Q
MEPH, ‘H BPQMIKA YAIKA AMNO YNOAOIMATA AAZMHZ ME ZEPA

Grundwerkstoffe:

Gleichstrom/Minuspol
Wechselstrom

Niedrig- und mittellegierte Stahle und
molybdanhaltige Stahle.
Warmfeste Kessel- und Rohrstahle: z.B.
St 35.8, St 45.8, 17 Mn 4, 19 Mn 5,

15 Mo 3, 16 Mo 5;
Feinkornbaustahle: StE und
WStE 255 bis 420;
Rohrstahle: StE 360.7 bis
StE 415.7 sowie die

MaBe
2,5 x 350 mm

2,5

VPE

kg 5kg

3,26 x350 mm | 2,5

kg 5 kg
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