Der Werkstattexperte
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SChneidalnspray ”Extra“ AYEANEI [IOAY THN AIAPKEIA ZQHE TQON

KOIITIKQN
« Stark additivierter Hochleistungs-Kiihlschmierstoff ohne AOTQ THE
aggressive Zusétze fiir héchste Anforderungen bei BEATIQMENHE
schwierigen Metallbearbeitungen ANIOAOZHEZ
LTHN WYEH

* Besonders lange Haftung am Schneidwerkzeug durch den
stabilen Kraftschaum

» Erhoht die Standzeit der Werkzeuge durch stark verbesserte
Kuhl- und Schmierwirkung

e |deal fiir Stahl, Edelstahl, Aluminium und Buntmetalle, da
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Hochleistungskiihlschmierstoff ohne aggressive Zuséatze i

. e ; I'TA ¢PEZEZ
* Besonders geeignet fir die spanabhebende Bearbeitung von e
hochlegierten, zahharten Stéhlen hochster Festigkeit e

e Erhoht die Standzeit der Werkzeuge, wie z.B. von DrehmeiBeln,
Bohrern, Frasern und Gewindebohrern

* Bildet auch bei hohen Temperaturen einen Schmierfilm héchster
Festigkeit, der ein VerschweiBen von Werkzeug und Werkstiick

b KOQA . 253201

Einsatzbereiche
Fiir hochlegierte, zahharte Stahle hochster Festigkeit, z.B. Kugellager-
stahle, Werkzeugstahle, warmfeste austenistische und &hnliche Stahle wie
Titan oder Tantal sowie fiir hochwarmfeste Nickel-Chrom-Legierungen.
Fir schwerste zerspanende Arbeiten

zum Gewindeschneiden, Bohren,
Frasen, Reiben, Drehen

KOIITIKA.

Anwendungshinweise:
Vor Gebrauch kraftig schitteln
und aus 20-30 cm gleichmaBig
auf die zu behandelnden
Oberflachen aufsprihen. Auf
vollstandige Benetzung achten
und Abluftzeit von 1-2 Min.
unbedingt einhalten.

A®OY KINHZITE THN ¢IA
AH IIANAQ KATQ WEKAZLTE
A0 20 EQZ 30 EK.

AIIOZTAZH
M‘Grundoiw” _/ 1 G Minerald|
Dichte, 15°C =~ | DIN 51757 | 1030 kg/m®
860 065 Schneiddl-Spray ,Extra® mit Kraftschaum, 500 ml Viskositatsklasse |DIN51519 68 1SO-VG
FE Pourpoint |[DINISO3016 | -21°C
901 510 Schneiddl, im Gebinde 2532010 AOXEIO Fanimeini TDIN 1S 2582 160 °C
Schwefelgehalt | ASTM D-1 662-595 | pos
Chlorgehalt | DIN 51577 pos

NEO MPOION I'TA THN AIIOBOAH OEPMOTHTOXZ KATA THN KOIIH
H TO TPYIHMA XQPIX AIXNAQPOMEGANIO XYM$ONA ME NEEX I[IPOAIAT'PA®EX. BIOAIAXIIOMENO

Cool-Metal

« Spezielles Kiihlschmiermittel zum Einsatz beim
Bohren, Friasen, Schneiden oder Sagen
 Schiitzt vor festbrennenden Spanen
auf der Oberflachen
« Verldngert die Werkzeugstandzeiten

EIITMHKYNEI
THN ZQH

TQN KOITIKQN
MEIQONEI TON

KINAYNO « Erhéht die Standzeit der Werkzeuge

OZEIAQIHE * Mindert die Korrosionsgefahr

500MA ZE s Biologisch abbaubar ~ Eeledat |
ZIIPEY

KQA. 253234

Art-Nr.
860 034

Einsatzbereiche
Zum Einsatz beim Bohren, Frasen, Schneiden, Hobeln oder Sag=

Cool-Metal, ohne Dichlormétan, 500 ml Spraydose
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