Der Werkstattexperte

I[IAXTA T'TA THN YIIOBOH®HXH KOIIHZ METANNQN
EINITAXYNEI THN KOIIH MEIONEI THN $GOPA TQN KOIITIKQON
KAI TIX €GOPEX. I'TA ANOEEIAQTA, TITANIO, XAXTEAOY, NE-METANNA

Edelstahischneidpaste

* Hochkonzentrierte, aktive Paste zur Verbesserung und
Beschleunigung von spanabhebenden und spanlosen
Bearbeitungen von Metallen

e Einsetzbar bei rostfreiem und hochlegiertem, zahhartem Stahl,
Titan, ,schmierenden” NE-Metallen und auch bei Kunststoffen

¢ Beugt dem VerschweiBen vor und vermindert Reibung bei
geringen Schnittgeschwindigkeiten

¢ Anwendbar beim Schneiden von AuBen- und
Innengewinden, beim Bohren, Raumen,
Reiben mit Reibahlen, S&gen und Ziehen von
rostfreien und anderen hochlegierten Stahlen
sowie bei Arbeiten an der Drehbank
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IAANIKO TI'IA KOIIH ME KONAOYZA H ®INIEPEX. IAANIKO ZE YAIKA OIIQX TITANIO
NE-METANNA HASTELOY, ANOSEIAQTA. KATAIIAHKTIKO IIPOION I'IA EPTAXIEX AKPI-
BEIAY OIQEX ANEZOYAP. MEIQNEI IIAPA I[IOAY TIX TPIBEXZ. XPHEIIMOIOIEITAI AKO-
MH ZE TOPNOYZ, KAI XE EPT'AXIEX T'IA KOIIH ME IIPIONI.

¢ Kiihl- und Zerspanungsmittel mit hohem Korrosionsschutz und » Kiihl- und Zerspanungsmittel mit hohem Korrosionsschutz und
EP-Zusitzen zum Einsatz beim Drehen, Frasen, Bohren und EP-Zusitzen zum Einsatz beim Drehen, Frasen, Bohren und
Schleifen auf fast allen Materialien Schieifen - besonders geeignet zur Buntmetallbearbeitung

* Schaumstabil, sehr gut geeignet fir CNC-Maschinen * Schaumstabil, sehr gut geeignet fiir CNC-Maschinen mit
mit sehr hohen Driicken sehr hohen Driicken NAAAI KOIIHY

« Einsetzbar 1:25 (4%ig) bei leichter und bis NAAT KOIHZ . grhohte Standzeit gegentiber herkémmlichen

1:10 (10%ig) fur sehr schwere Zerspanung;
auch flr hochfeste Stahle und innen gekihlte
Werkzeuge sehr gut geeignet

* Hoher Korrosionsschutz auch bei niedrigen
Konzentrationen (ab 3%)

» Erhohte Standzeit gegeniber herkdmmlichen
Kihl- und Zerspanungsmitteln

e Hochdruckzusétze verhindern das Abreifen
des Schmierfiims, er bleibt auch bei héchster
Belastung in Molekularstérke am
Schnittwerkzeug erhalten

Klhl- und Zerspanungsmitteln CNC

* Hochdruckzusétze verhindern das Abreien des =
Schmierfilms, er bleibt auch bei héchster
Belastung in Molekularstarke am
Schnittwerkzeug erhalten

« Einsetzbar 1:25 (4%ig) bei leichter und bis
1:10 (10%ig) fir sehr schwere Zerspanung;
auch fiir hochfeste Stahle und innen gekihlte
Werkzeuge sehr gut geeignet

* Hoher Korrosionsschutz auch bei niedrigen
Konzentrationen (ab 3%)

 Bezeichnung | Ao
903087 | KM 200 FE-Universal-Kthischmiermittel, im Gebinde| | 903 088 KM 300 BM-Spezial-Kiihlschmiermittel, im Gebinde
TENIKHEZ XPHIHT ME YWHAO AEIKTH IIPO- EIATIKO NAAI KONHEZ T'IA CNC MHXANEZX
ITAZIAY I'TA TKOYPIA KAI E&®APMOTH ME YWHAO AEIKTH KATA THEZ ZKOYPIAZ
TE TOPNOYZ $PEZEZ TPYIANIA KAI PE- TIA OMAEX TIZ EPAPMOTEX ITHN KATEP
KTISIE H TPOXIZMATA. AIAAYETAI AIO TAZIA METAM\QN. H BAMENA METAMANA
1:25 KAI I'IA METAAITEPETZ ANAITHEZEIX ANANOT'IEZ 1:10 EQZ 1:25

1:10 TO INM MNPOZTATLIAX IOY ZXHMATI-
ZEI MENEI AAIABAHTO XTHN KATAIIONHZH
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